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@) Outil pour machine de decoupe d'Slements en plaque, et equipement associe. 



0\ L'outil plan (20) pour machine de decoupe rfelements 
^ en plaque est constftue d'une planche (22), si desin* 
ajouree, dent la face inferieure est sarnie cforganes de 
travail (27. 28), dont la face superieure est completee en 
son bord aval cfun plot de centrage (25) et «fun ou plu- 
sieurs lardons de fixation (23), En son bord amont, un ou 
plusieurs lardons, de fixation (24) sont protuberants a Tex- 
terieur de la planche (22). Le bord gauche de 1'outil plan 
(20) est complete cfun moyen de prehension (26). Lbs or- 
ganes de travail (27, 28) peuvent gamlr la face superieure 
et les lardons (23) et le plot de centrage (25) sont alors 
sur ta face inferieure. 
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Description 

La present* invention est relative a un i outil plan 
ainsi atfa un equipement associe permettani ce le 
bonier iiw une Conine a decoupe d'eJemenrs en 
Sue lete que. par exemple, des 
oTde carton, ou de te monter dans une \e de 
reglages annexe. Llnvention est plus Pfrtteuje- 
rSSTrelative a un outil ajoure ou support^ ides 
SuipUents dejection de dechets «»«-*^J» 
^atioTd'eiection, voire un oubl portanl *s 
teaux installes dans la presse a platine de decou 

pQ "par example, ces machines sont utiltedes pour 
deeper dans chaque feuille un ou plusieurs for- 
mats qui. apres pfiage et collage, peuverrt etre 
Sormes en des bottes. Chaque fc^at incItU 
^eralement les six faces d'une ^certains 
fiords etant complex de ianguettes de collage ou 
de fermeture. Utilement, les dechets, M-^atos 
zones inutilisees de la feuille entre Jes languettes 
ou entre les formats sont ^mecHatement ^ectes 
apres la decoupe pour naccumuler dans la pile de 
sortie que des formats finis relies entre eux par 
quelques points de rupture. - aH _ lfrf 
Une telle machine comprend usueltement tf abord 
une station ^introduction dans laquelle les feuflles 
sont apprehendees une a une du dessus dune pte 
pour etre errvoyees sur une table marge ou eUes 
Sont mlses en position centre des taquets frontaux 
et lateraux La feuille peut alors etre sa«.e en son 
bord frontal par une serie de pinces rwnteesie 
long tfune barre transversa^ dont chaque 
te est attachee a un train de chaTne lat ^ e ^ m .^ 
narrt la barre, done la feuille, dans les stations de 
trahement suh/antes. La feuille est ainsi transport^ 
dans une station de decoupe comptenant une pres- 
se a platine munie de couteaux, puis dans une sta- 
tion rejection ou les dechets sont pinces par des 
arauilles Dour etre entralnes vers le bas dans un 
bal $?de^e T te station de decoupe peut etre pre- 
cede* dune station d'impression egalement apia- 
tine, Ces stations de tranernent sont survies dune 
station de reception dans laqueile cheque feuille 
decoupee est reiachee par les pinces pour tomber. 
a reouerre, sur le dessus cfune pie de sortie. 

Dans la station o-efection. la feuille est amende a 
plat sur un premier outil median sous la forme 
cfune planche horizontal* qui est 
pounoTr des zones a ejecter. Un outil ****** su- 
perior horizontal, supportant des aiguilles tfejec- 
Son, des ejecteurs ettou des presseurs, est moMe 
dans le sens vertical salon un mouvement aiten^trf 
synchronise de telle sort* que I'ouhi sort abases 
plu apres rarrivee cfune feuille. Sous la P^fiche 
ajouree se trouve un deuxieme outil d 6jecti0r% (fit 
inferleur. horizontal supportant des 
les telescopiques disposees en correspondance 
avec les ejecteurs superieurs. Ainsi. torsque LouW 
superieur s'abaisse sur une feuille decoupee mise 
en place sur la planche. ies combinaisons ejec- 
teurs/aiguilles telescopiques respectives pmcant les 
zones de dechets qu'elles emmenent vers le bas 
ou elles tombent dans un bac. . 

Dans la suHe de rexpose, on utilisera les termes 



cramont et d'aval en reference an sens de Replace- 
ment des feuilles. e'est-a-dire qu'tine pTfece cote 
amont est proche de I'entnte de la 
qu une piece cote aval est proche de la sortie. De 

5 maniere analogue, les expressions o^uche et i droite 
sont a consider par rapport au sens de de^me* 
de la bande. la cote gauche etant usuellement le 
cote conducteur et le cdte droit le cote oppose au 
, conducteur de la machine. 

10 Les outils d'ejectlon sont transformes a chaque 
changement de serie de productions pour les adap- 
ter aux nouvelles exigences teliaa que ^ f 
feuille. format de feuille, contours divers ^partes 
a eiecter. istotamment foutil infeneur doit etre con- 

1fi cu de tefle sorte que sa structure n'interfere pas 
avec ta libra chute des decliets une fois ceux-d en- 

^^ces fins, les outils superieurs et inraneurs cou- 
ramment utilises sont constitues chacun «*e 
20 amovible metallique rectangulaire a linterieur du- 
quel est accroche un quadrillage de traverses. Ce 
cadre et ces traverses sont fabriques a partir de 
barres process metalliques, en aluminium do prefe- 
rence pour leur relative legerete. Le profil plus haul 
que large de ces barres assure une grande ngitfte 
dans le sens vertical de Foutil. Les equipments 
o-eiectlon proprement dits sont ensuite disposes sa- 
lon Les besoins le long des traverses et mamtenus 
grace a des pieces d'ancrage. 
ao Les faces axtemes des traverses amont etaval 
du cadra d un outil presented une rainure permet^ 
tant de sortir puis de reinstaJier cet outn dans la 
station en le passant par une fenetre " 
le coulissant le long de deux lardons amont et aval 
as appanenant au mecanisme d'entraTnement a* ia 
station. Le cadre est de plus complete en ses qua- 
tre coins de plots de centrage a oartie conlque et 
recevant des tenons de verrouillage. t 
Pour fadliter la transformation de ces outls lors 
40 du passage cfune serie de productions h um i au^e, 
ceui-ci sont sortis de la station et mstalles dans 
une table de reglage, CesVa-dire une strucftjre 
comprenant des paires de lardons de support das 
outils les uns au dessus des autres et des disposn 
45 tifs de verrouillage des plots de centrage. Dans cet- 
te taWe, I'ordre des outils est inversfi: routil fac- 
tion supeneur etant installe dans la partle jnfeneure 
de la table, et I'outH inferleur etant installe au des- 
sus Cette disposition fadlite llmplantation des 
50 aiguilles telescopiques de Toutil inferleur rigwreuse- 
ment en vis-a-vis des ejecteurs de routil supaneur. 

La manutenbon de ces outils Rejection de la sta- 
tion vers la table de regfage puis de retour savere 
a chaque fois tongue fastidleuse de par le poids et 
5S rencombrement de ces outils. Certains atebers se 
sont equipes de moyens de levage dont le crochet 
est specialemenl adapte pour prendre un outfl 
d'eiection et le transporter a morizorrtaie. D autres 
ateliers disposent de moyens de levage de toute la 
6 o table de reglage pour I'amener directement contra 
la fenetre de la station afin de settlement ooullsser 
les outils. Ces operations restent toutefois encore 
tres deUcates. 

Par ailteurs, en constatant que Toutl dejection 
es superieur ne necessite pas rfespace mtermediaire 



a 



PAGE 31/86 * RCVD AT 1/1 0/2006 9:23:17 AM [Eastern Standard Time] * SVR:USPTO«EFXRF-6/26 * DN1S:273S300 * C8ID:212 382 1255 * DURATION (mm-ss):22-00 



01/10/2006 09:31 FAX 212 382 1255_ 



0 STROLENK , FABER 
CH 691 035 A5 



@032 



£r to «23ao» <te travels internes par une 
aiguilles crejection. eiecteurs at f^eurs 

nTrieure pour tenir les forces da poussee des d*- 
S vers IB bas. Cet OUtB reste done encore trop 

*2 bufT^-.e mention est un out.plan 

'pour «n ***** £rS*5B£ 
dScoupe tfelements en plaque. 0"' SDrt ^'f^. 
rernenT maniable par son poids et «.««^ 
ment reduit alnsi que les fiquipements de tixatoons 
Z^otife a^ssibien dans la slalion de la machine 
ZTJ^'s ta table de reglage. qui ••^"^ 
un maintien ferme en une P^^fi^t^t 
outil, et qui puisaent eire rrns en ceuvre fakement 

" Sf^sont realises du fait que routil e^tune 
plancte rErt « tace inferleure est 
de travail, tela que des ajours ou des ^Jerteura eV 
ou pressure, dont la face supeneure est complete 
en son bo«J aval dun plot de cenuage et dun ou 
plusieurs la/dons de fixation, et en son ^rd**™* 
Element dun ou plusieurs *^ 
lefquels lardons sont protuberantsji rexrfrteur de 
a planche. el dont le bord gauche est «wnptele 
dun moven de prehension; ou a rirwerse tes orga- 
ns dTWa ^mfeaant la face ^p*tour. et lea 
tardons et plot de centrage la face 

Cette planche est de preference "^^i?"** 5 ' 
mate pert egalement eoe rfalisee en rnater^u syn- 
thetiqSe notamrnenl sttatifle pour autant 
ainteune mime legerete pour une jigidrte s^Mre. 
It quTI autorise una implantation dorgwies de TO- 
vail Cet outil de dimensions r^^ au sb^ rnim- 
n«um et sensibtement allege devient facBement ma- 
ntoutebie ^PWopkrateur eeul <fautant plus que 
des moyens de pension, tels que des poignees 
rimSe* realtees par deux ajours, sont menages 
e^te borf en^is-a-vls de la fenetre de la.stabon 

AloreTequ^ement de fixation de cet ouul dans la 
saZ^TWhine comprend un cadre M^ktaJre 
qT cette station, cadre dont tea aces 
des traverses amant et aval 3ont compietees ae 
barWs dllupport protuberant h rlnteneur frour fa.- 
rfoffice <to tm eisur tesquelles repesent les Uu- 
Zas Z cLespondance de ta planche J a,n* que 
des moyens de presslon W«n>uxd» 'P™** <£ n ^ 
oe de la planche centre une bulee du cadre et oes 
n^yYns de presslon longttudinaux du ^ aval de 
tapiwiche centre une face verticale de neterenco 
<L cadre par exemple la face interne de la bane 

da s^pport^val. Lo^ UB ,es or 9 anes de T °?® SOn » 
penetrerdans lament en plaque^ 

^^rshautement souhaitable que le cadre corn- 

Snne une ou plusieurs traverses »^f t de 

raidissement dont les faces '^neures se siluent au 

niveau de la face supineure de IttJdl. 



Dans le eas dun ouiil dont les organes de travail 
qarnlssent la tace superieure, il conyienl alors de 
Cta les barres de suppon inferfeures par des 
gfesieres compietant les laces supene ures des . ba- 
5 verses amoniel aval. Si necessaire e cadre conv 
5 prend de plus des traverses intermed.a.res ^dorU ^les 
faces superieures se siluent au niveau de la tace 
inferieure de foutil. . . . . . 

Scion un mode de rtai.satoon P'^" 3 ' ™* 
10 moyens de presslon longitudmale du bord aval de 
10 Splanche comprennent un axe transversa de conv 
mande monte mobile en rotat.cn p«)che et paraOfele 
de la face interne de la traverse aval du cadre eel 
axe portant una pluraRtfe de b/as radaux venant <fi- 
« rerternW. ou par rintermediaire de barrettes reliant 
15 SS Smites de bras, appuyer sur la face amon 
lardon aval en fin de rotation de Taxe sous . I eff^ 
de moyens elastiques compnmes agtssant entre te 
cadre et faxe ou les bras, Tune des >J* 
zo raxe comportant une poignie permettant dappn- 
quer une rotation en sens contraire. o . 

* Avantageusement alors. les moyens da Passion 
latfiraux comprennent une came solidaire de laxe 
tie commande. came dont la tace en v.^S deja 
« butee du cadre est tout ou en partie 
25 tie de telle sorts a pousser. tors de la rotabon de 
raxe sous reffet des moyens felasbques^ te plot de 
centrage de la planche lateraiement contre la butee 
protuWrarrt de la face interne de la traverse aval 

30 ^A^faseosement, les moyens ^3 corn, 
prennent un ou plusieurs ^ssor© ^oldaux 
coaxiaux a raxe de commande auquel is soffl tfr 
Usfn une premiere extremlte. P^^PX^" 
„. comer de fixation, et dont I'autre extrernrte est refee 
33 au corps dun palierde support ^ sol ^a.re du 
cadre. L'avantage de cet equipement est qU-fl nei- 
^ une action de serrage que sur^ ^e seuM bo«l 
aval de routa. le bord amont ^1^*^%*J"L 
M sa barre de support correspondartte. Cette dispos^ 
40 ton evite tout risque de gauchissement ***** Oe 
plus, l'action de serrage peut etre rendue 
Par retnplol de plusieurs ressorts e 1 1 J" «• 
tea d-appui. Enfln. par une simple action de levee 
« de la potanee, on deverrouile rapidement et totate- 
45 merrt ToutB de son cadre. A Vinverse. le verreu.Uage 
longitudinal et lateral s'etfeolue simultariement lots 
de rabalssemert de la polgn6e. . .. . 

Dans le cas d'un outil tfejecton superieur realBfe 
„ seion rinventton, Tfiquipement de fixation de cet 
50 outt mtaTrenvers dans une table de reglage peut 
comprendr* une paira de barres de support men- 
tees horfcontatetnent en vis-a-vis rfans""ff 
de la table, si necessaire au moyenn d enbetoises,^ la 
55 premiere barre de support recevant le lardon > aval 
Sresentant une encoche de centrage pour le plot de 
routfl. et cette bane etant surmontee 
dune barre de reference contre laqueile vient pren- 
dre appui le bord aval de ta planche; la seconds 
bo barre de support recevai«le laroon amont 6tenl 
com P 16tee de moyens elastiques poussant I ounl en 

direction de la premiefe barre de support. 

Seion un mode de r6afisation pretere. les 
moyens elastiques comprennent una tame ressort 
65 verticale parallele a la seconde barre de support, at 
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dont le bord superieur est solidaire de la structure 
de la table et dont le bord inferieur appuie sur la 
tranche exteme du lardon amont 

L'instaJlation de la planche-outll dans cette table 
de reglage est particulieremenl rapjde et toujours 
precise. Cette table peut etre allegee dans la mesu- 
re ou aucun mouvement de fonctionnement ne ne- 
cessite de moyens de serrage de maintien. 

L'invention sera mieux comprise a Jetixle 
cfexemptes (^execution pris a litre nullement fimitatit 
et Illustres dans les figures annexees dans lesquef- 
les: 

- la fig. 1 est une vua en perspective d'un outil 
selon llnvention, . 

- la fig. 2 est una vue en perspective dun equt- 
pement de fixation de routfl de la fig. 1 dans une 
machine, . - . ... 

- la fig. 3 est une vue en perspective de rouui 
de la fig. 1 installe dans I'equipament de fixation de 
la firi 2 et 

- la fig 4 est une vue de cdte d'une table de re- 
ntage contenant un outil d'ejecfion inferieur selon 
Fetal de la technique et un outil Rejection supeneur 
selon l'invention. ces outils 6tant montes a I'envers. 

Sur la fig. 1 est iUustre un outil Rejection supe- 
rieur 20 realise selon rinventioh. Cet outil comprend 
une planche 22 dans la face inferieure de laquelle 
sont Implantees des aiguilles dejection superieures 
ou ejecteurs 28 ainsi que des patins presseurs 27 
plaquant la feuilie de papier ou carton contre la 
planche intermediate ajouree. 

La face superieure de la planch© 22 est comple- 
te, «n son bord amonL d un lardon unique 24 et 
en son bord aval, de deux derm-lardons 23 entou- 
rant un plot de centrage 25 qui est situe sur la h- 
gne mec5ane de I'outiL Les lardons se presentent 
sous la forme de plaquettes metalliques longilignes 
de section rectangulaire vissees le long du bord de 
telle sorte qu'une partfe. comprise entre le quart et 
le tiers de la largeur. salt entre 6 et 8 mm, sort pro- 
tuberante a I'exterieur de la planche 22. 

Le bord gauche cdte conducteur est complete de 
polgnees 26 simplement realisees par deux ajours 
rectangulalres. La planche 22 est de preference 
realisee en boTs. qui est un materiau peu onereux, 
facile a travailler et relativement leger. Bien avid em- 
men t, cette planche pourralt egalement etre reafisee 
en matiere piastique et/ou resine stratinee. Cet outil 
mesure 755 mm par 556 mm. Com me on peut le 
constaier. un tel outil est facilement transportable 
par un operaieur seul. m 

La fig. 2 IUustre un cadre installe a demeure 
dans la station Rejection et speciaJement modifle 
pour recevoir Toutil d'ejection superieur de la fig. 1. 
Ce cadre est lorme de deux traverses: une amont 
32 et une aval 34, tenues ensemble par deux lon- 
gerons: un droit 35 et un gauche 36. De maniere 
connue. les faces extemes des traverses amont et 
aval presentent chacune une rainure 33 permettant 
□"engager ce cadre sur des lardons appartenant au 
mecanisme cTentraTnement de la station. L'exactitu- 
de de la position de ce cadre dans la station est 
assuree par quatre plots 37 rapport es aux quatre 



coins du cadre, ces plots presentant une partie co- 
nique de centrage et un orifice central recevant un 
tenon de verrouillage. 

Plus particulierement selon l'invention, les boras 

5 inferieurs des traverses amont 32 et aval 34 sont 
respectivement completes de barres de support 
amont 31 et aval 39, cette demiere etant mieux vh 
sible sur la fig. 3. Ces barres de support longilignes 
de section transversale rectangulaire sont montees 

10 de telle sorte qu'elles soient protubeiantes a I'inte- 
rieur du cadre sur un quart voire un liars de la lar- 
geur pour former des rails cTenvtron 10 mm. 

Par aflleurs, le cadre 30 est complete de traver- 
ses intermediaires 38 paralleles aux traverses 

15 amont et aval. Les faces inferieures de ces traver- 
ses intermediaires sont de plus a niveau avec Jes 
faces inferieures des traverses aval et amont, c'est- 
a-dire avec les faces superieures des barres de 
support 31. 34. Toutes ces traverses presentent 

20 une section transversa!© plus haute que large pour 
assurer une bonne rigidite verticate. 

Le cadre 30 comprend. de plus, sur la face inter- 
ne de la traverse aval 34 f un dispositlf de mise en 
position et de serrage rapide du bord aval de routfl 

25 20, ce disposftrf etant illustre en position ouverte 
sur la fig. 2 et en position ferrnee de verrouillage 
$ur la fig. 3. 

Ce disposal comprend d'abord un axe de com- 
mande 40 tenu, mobile en rotation, par deux pafiers 
30 d'extremite et plusieurs palier© intermediaires 42. Si 
desire, cet axe peut etre en plusleurs troncons re- 
lies par un ou plusieurs manchons 44. 

Get axe de commands 40 porta deux paires de 
bras radiaux 62, chaque paire tenant entre elle une 
35 barrette d'appui 60. La dimension des bras est cat- 
culee de telle sorte qifen position verticale orientee 
vers le bas, le bord inferieur des barrettes 60 arrive 
peu au dessus, de I'ordre de 2 a S mm, du niveau 
des faces inferieures des traverses. 
40 Cet axe de commande 40 porte egalement une 
came de verrouillage lateral 72 proche d'une butee 
centrale de cadre 70, en I'occurrence un palier 
complementaire de I'axe. Notamment, en constde- 
rant cette came a la verticale orientee vers le bas 
45 comme illustre sur la fig. 3. le bord aval de la face 
active, c'est-a-dire en vis-a-vis de la butee 70, est 
chanfreine. cette partie oblique etant orientee vers 
la traverse 34. Si desire, seulement la moitie Infe- 
neure de ce bord est chanfreinee. En alternative, 
SO quoi que legorement molns efficace, la rnoitle infe- 
neure de la face active de la came est oblique 
orientee vers le bas. 

Sur faxe de commande 40 sont entiles deux res- 
sorts helicoTdaux cyRndriques 46 a action angulalre. 
55 plus precisement, Tune des extremites d'un ressort, 
la droite par example, est engagee dans un orifice 
c?un palier, alors que V autre extremite, le gauche, 
est rendue solidaire de Taxe de commande 40 par 
un collier de serrage 46. Ce ressort 48 est compo- 
se me en rotation de telle sorte qu'au repos, il tend© a 
' toumer Taxe 40 dans le sens horaire tel quiUustre 
sur les fig. 2 et 3, c est-a-dire tende a rabattre vers 
le bas tes barrettes 60 et carries 72- 

L'extremibe gauche de I'axe 40, c'est-a-dire cote 
6S conducteur, compone une poignee 50 permettant 
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de toumer cei axe |f effe f?J^ns X 

aiguilles d'une montre d 'un loquet 

et de la rnainterar en pOf**V a " n correspon- 

de poignee 52 ^."^^^"pSSSe » e« «" 
^ du cadre. A.ns.. torsque te ^ , ^ 

position haute «™ ^y^iStiS relev^e. 
rettes 60 et la ^J 0 ^^^ dlnserer routil 
Dans cette ^^'^^i ^ le cadre 
dejection 20 niustta sur to fi» i<-« )anJon 
rfejedtion supeneur 30 te^tg 
amont 24.e Jong^ * £ « ^gtaJe de sup- 
el les lardons aval 23 teW 1 ^ da rouH 
port 39 correspondanL La face sup infSr|eura des 
50 est alors a * C J \S*H« ce 
SE^cSSKS vSnnfse U contra >a 

"Ka .a poignee SO - -5** *" £££ 
me illustre sur to f'9- 3. barreR^ z3 
Appuyer centre la '«^^a^«* * came 
et. simultanemenl. la lace ww»' » aaU che du 
72 vlent prendre 'WgJfJ'L* pTe^efeffet de 
plot de eentrage 25. Ceci a P«^Jj 
pousser le ^rd aval de to J. jjj"^ 39 , h 
tranche amont de to Dane oe »4v Bgna 
position de cetta «^ r ^ l g^ b SS*Wui 
de ralerence ^rZ?ave^ un^oJcT^porta^ 

la partie oblique de la ™%£^JZJL 25 contra 

Stie^r-ent effeduees aur la parte «^ * 
don amont 24 ^poae natureneme nt sur*» bar™ 

support 31 et ^^J^on n-l^ afnat induite 

^^^a mustree achematiquement de 
Jfune S/A^rtM 
P^Sfflftun outi. <relect,on eupe- 

rieur 20. reolaae comprend deu* plaques 

Cette table de entre elles par 

montantes longrtudrnates mis «^f* 107 ^ pla . 

^e maniere conventionnelte, 1^ cadre 21 0^ 

So V *" "°* 1 " 0 " 



30 quelle^ went -rutiiiser ce memo dispositrf 

ega ement emnsager a UUIK »=' niatlne so- 

dlns la station de decoupe en ^ ^ ™ 
pe^Lre portent une P-anche dom to Jce mt^eure 
est gamte do couteaux Alors.^ tes«g» dlcoupe 
35 suplrieurs. la ptanche V^^J^^^v de 
35 peuvent She fabriqute aisement dans "" ITe seu- 
Sserie. ta table de reglage art ^"J^ 
lement pour regter ho* machma ^ c^JJ^, 
portent les algoltea ^P^^ ^ ^ 

des revendlcatlons. 
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Bevendications 

1. Outil Plan (20) pour rnachine cte 

dements en I^S'*S?A2 
oonstltue rfune planche (22). do*w ia » a «» ' f 
est gamle rfo^anes de trava.1 

luplrieure eat completee en * 0 " i ^ I ^f' t L^ de 
55 de centraga (25) et Oi* ou ^l^SS^^ 

^sitd^f^r^^ 
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(30) soiidaire de cette station, cadre dont les faces 
inferieures des traverses amont (32) el aval (34) 
sont ctwnpletees de barres de support (31. 39) pro- 
tuberantes a Vinterieur du cadre et sur lesqueMes 
reposent les lardons (23. 24) en correspondance de 
la planche (22). ainsi que des moyens de pression 
laieraux (40, 72) du plot de centrage (25) de fa 
planche (20) contre une butee (70) du cadre (30) et 
des moyens de pression longitvdinaux (40. 62. 60, 
23) du bord aval de la planche contre une face ver- 
tical de reference (39) du cadre. 

3. Equiperneni de fixation selon la revendication 
2, caracterise en ce que te cadre (30) comprend 
une ou pJusfeurs traverses intermediaires (38) de 
raidissement dont les tecas Inferieures se shuent au 
niveau de la face superieure de I'outH (20). 

4. Equipemant de fixation selon la revendication 
2, caracterise en ce que les moyens de pression 
longitudinaux du bord aval de la planche compren- 
nent un axe transversal de command© <40) mome 
mobile en rotation proche et paraUele de la face in- 
terne de la traverse aval (34) du cadre, cat axe 
pa riant une pluralrte de bras radiaux (62) venant di- 
recternent, ou par rintermecGalre de barrettea (60) 
reliant deux extrernites de bras, appuyer sur la face 
amont du lardon aval (23) en fin de rotation de 
t'axe sous i'effet de moyens elastiques (48) comp ri- 
mes agissant entre le cadre (42) et faxe (46) ou 
fes bras, I'une des extremites de raxe comportant 
un© pofgnee (50) permettant d'apphquer une rota- 
tion en sens contralre. 

5. Equipement de fixation selon la revendication 
4, caracterise en ce que les moyens de pression 
laieraux comprennent une came (72) soiidaire de 
raxe de commande (40), came dont la face en vis- 
a-vis de la butee (70) du cadre est tout ou en par- 
tie oblique (73) orientee de telle sorte a pousser. 
lors de la rotation de Paxe sous I'effet des moyens 
elastiques (46), Le plot de centrage (25) de la plan- 
che (22) lateralement contre la butee (70) protube- 
rant de la face interne de la traverse aval (34) du 
cadre. 

6. Equipement de fixation selon la revendication 
4, caracterise en ce que les moyens elastiques 
comprennent un au prusieurs ressorts heBcoTdaux 
coaxiaux a laxe de commande (401 auquel ils sont 
relies en une premiere extretntte (46). et dont 
r autre extremite est reliee au corps d'un paiier (42) 
de support de Paxe soiidaire du cadre (30). 

7. Equipement de fixation dans une table de re- 
glage (100) pour un outi) Rejection superieur (20) 
realise selon la revendication 1 avec des organes 
de travail (27, 26) sur sa face inferieure et mis a 
renvers dans la table et pour un outil inferieur 
(200). caracterise en ce qu'il comprend une paire 
de barres de support (132. 133) montees horizonta- 
lement en vis-a-vfe dans la structure de la tabte, si 
necessaire au moyen oTentretoises (130). la premie- 
re barre de support (133) recevant le lardon aval 
(23) presents nt une encoche (135) pour le plot de 
centrage (25) de 1'outU, et cette barre de support 
etant surmontee d'une barre de reference (134) 
contre laqueile vient prendre appui le bord aval de 
la planche (22); la seconde barre de support (132) 
recevant le lardon amont (24) etant completes de 



moyens elastiques (136) poussant foutii (20) en di- 
rection de la premiere barre de support (133). 

8. Equipement de fixation selon la revendication 
7, caracterise en ce que les moyens elastiques 
S comprennent une lame ressort (136) verticale paral- 
lele a la seconde bane de support (132), et dont le 
bord superieur est soiidaire de la structure de la ta- 
ble et dont le bord inferieur appuie sur la tranche 
externe du lardon amont (24). 
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